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SZEROKIE ZASTOSOWANIE

- piekarnie
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Kazdy Modulo moze by¢ dostarczony I I ECA [ |

w wersji z komorg garowniczg lub

stojakiem pod komorami wypiekowymi.
Kazda komora wypiekowa jest Mesh
sterowana niezaleznie, co oznacza,

. . .. L 2 . mODULD
ze daje mozliwos¢ dopasowania

wydajnosci pieca pod aktualne

zapotrzebowanie produkcyjne. Dla
kazdej komory wypiekowej jest mozliwa
regulacja temperatury niezaleznie dla
goérnych i dolnych grzatek, dajgc

mozliwos¢ idealnego dopasowania
pod dany produkt.

Na kazdej komorze wypiekowej,

w prosty sposéb bezposrednio

z panelu sterowniczego mozna witgczy¢
lub wytgczy¢ generator pary, zaleznie

od wymagan technologicznych dla
danego produktu.
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Subskrybui nasz kanat (£3YouTube *Standardowa wersja kolorystyczna
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/ MODELI DO WYBORU
JAKI POTRZEBUJESZ PIEC MODULO

MODULO1 MODULO2  MODULO 2D MODULO 4 MODULO 4D MODULO 6 MODULO 8
63 x 55 cm 63 x90 cm 83x70cm 123 x90 cm 83x130cm 123 x 130 cm 123 x 170 cm
40x60 40x60 8 40x60 - 3 40x60 -
3 3
_ ==0 | -
Budowa modutowa daje Wi
<13 %A . H : ilosé blach Wymiar Moc
mOZIIWOSC Skonflgurowanla pleca Model na potke Wiv;:"e;rr;ny zewnetrzny zainstalowana
o wielkosci az do 6 komor 40x60.om foml Axgxti [ komorylem] [ 1potka kW (*)
wypiekowych, co zapewnia peten mobuLo 1 1 63x55x18 | 100x 100 *2,8
wyboér wielkosciowy, praktycznie
od 1 do 48 blach 40 x 60 cm. moDuLo 2 2 63x90x18 | 100x138 *4,5
Korzyscig z zastosowania budowy
modutowej jest mozliwos¢ moouLo 2D 2 83x70x18 [ 120x120 *4,5
dostarczenia pieca w czesciach
i montaz na miejSCU u klienta. mopuLo 4 4 123 x90x 18 160 x 138 6,0/*8,4
mobuLo 4D 4 83x130x18 | 126x178 6,0/%8,4
mopuLo 6 6 123x130x 18| 160x178 | 8,0/*10,4
moouLo 8 8 123x170x 18| 160x218 | 12,3/*15,0

Wymiary komory

(*) podano zainstalowang moc z systemem zaparowania



MODULO

Odkryj kolorowe mozliwosci

Wybierz nasze najnowsze wersje
kolorystyczne piekarnika Modulo.
Gteboka, elegancka czern nada Twojej
piekarni nowoczesny charakter. Dodaj
odrobine energii do swojej atmosfery za
pomocg czerwonego. Stalowy klosz doda
industrialnego akcentu, nadajgc wnetrzu
surowy i nowoczesny wyraz.

*Standardowa wersja kolorystyczna
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Front jak i obudowy zewnetrzne wykonane sa

z wysokiej jakosci stali szlifowanej, nierdzewnej
AISI 304, zapewniajagcej estetyczny wyglad

i tatwos¢ w utrzymaniu czystosci.

W celu utatwienia konserwacji pieca formy
poszycia, oraz tgczenia utrzymane sg w jednej
ptaszczyznie, co znacznie utatwia czyszczenie,
a szybki system (bez uzywania narzedzi)
mocowania szyb (podwdjnie hartowanych)
umozliwia szybki ich demontaz.

Miedzy Scianami bocznymi a ptytg hertowa
kazdej komory zastosowane

sg listwy wentylacyjne majgce wplyw

na zréwnanie temperatury wewnatrz komory
i osiggniecie rownomiernych wypiekow.




MODELE DO WYBORU
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3 komory 4 komory 5 komor 6 komor

Przyktadowy rozktad komér



CHARAKTERYSTYKA
MODULO ezt

Meh niezaleznego zarzadzania praca
iy kazdej komory

mODULO |
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® niezalezne ustawienie temperatury dolnych i
gornych grzatek

e wigczenie i wytgczenie funkcji zaparowania

® ustawienie czasu wypieku

e mozliwos¢ ustawienia programéw wypiekowych
— .‘ ® zatgczanie / wytgczanie oswietlenia w komorze
® funkcja autostart (dzien, godzina)
® zafgczanie / wytgczanie wentylatora okapu
e automatyczny spust pary (opcja)
®
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Wypieki prowadzone mogg by¢ na blachach
piekarskich lub bezposrednio na gtadkich
ptytach hertowych. -~ —

Celem ochrony ptyt w przedniej czesci L .
zastosowano nierdzewne maskownice
zabezpieczajgce przed uszkodzeniami ptyty ‘
hertowe;.



CHARAKTERYSTYKA

Obudowa kazdej komory wypiekowej jest
specjalnie profilowana, co wptywa na
zwiekszenie sztywnosci konstrukcji oraz daje
specjalne, trapezowe “gniazdo” do
umiejscowienia grzatek.Odpowiedni rozktad
grzatek o réznych mocach na dtugosci komory
jest wynikiem know-how naszej firmy. Kazda
grzatka posiada specjalne uksztattowania z
lewej i prawej strony zapewniajgce zwiekszenie
strefy grzania na bokach, a przez to zréwnanie
rezultatow wypieku.

Zadne elementy sterujgce typu styczniki,
bezpieczniki, przekazniki nie s3 montowane na
scianach pieca. Celem ochrony tych elementéw
przed niekorzystnym wptywem wysokiej
temperatury zostaty one przeniesione do jednej,
nierdzewnej skrzynki elektrycznej. Utatwia

to dodatkowo nadzor i konserwacje pieca.
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Kazda grzatka jest oddzielnie zamocowana, co
zabezpiecza przed samoczynnym jej
wysuwaniem sie w czasie pracy (nagrzewanie /
chtodzenie).

Przy grzatkach stosowane sg przewody
silikonowe, z wytrzymatoscig na temperature
znacznie przekraczajgca faktycznie panujaca
w tych miejscach, dla kazdej komory
wypiekowej zastosowano oswietlenie
halogenowe.

W systemie zaparowania kazdy piec posiada
regulator cisnienia wody zapewniajgcy zawsze
odpowiednie dozowanie oraz kontrole
temperatury parownika i zabezpieczenie przez
zalaniem.
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Szczeciiski

[nwestujesz w przysziosc

MECH-MASZ Szczecinski

Jaroszewo 80 tel.: +48 (52) 302 00 73
88-400 ZNIN @ mechmasz@mech-masz.com.pl tel.2: +48 (52) 303 12 38
POLAND tel.3: +48 (52) 303 12 39

WWW.mech-masz.com.pl





