Idealny do kazdego rodzaju pieczywa

Modele: 10,3 /12,3/14,2/16,2/182/ 20,2/ 22,2 / 24,2 m?
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Potezna akumulacja ciepta i sprawnos¢ energetyczna

JAKOSC

System rurowy - zawsze idealnie rowny wypiek i mocne zaparowanie

KOMFORT

Cicha praca, brak czesci ruchomych / turbin

BEZPIECZENSTWO

Mozliwos¢ stosowania réznych systemow ogrzewania

Z0BACZ
FILM NA
STRONIE

Subskrybuj nasz kanat I’ YouTube
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| Utrzymanie réwnej temperatury w komorze
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Gora pieca zalana warstwa betonu

Zasuwa zamykajaca komin i pokryta grubg warstwg odpowiedniej wetny mineralnej

Czytelny panel sterujacy Regulowany okap z mocnym wyciggiem

Przeszklone drzwi komory

=

Lampki kontrolne stanu pieca .
Demontowalne drzwi

BRI R

Latwo dostepna wysuwana
skrzynka elektryczna

Oswietlenie halogenowe
z lewej i prawej strony komory Grube ptyty hertowe

Zdejmowalne pokrywy, Znakomita podwdjna |zc;Laclj<§ telrmlczn? smar;
dostep do wszystkich elementow roboczych pieca Okl zalane betonem

Obudowa z wysokiej jakosci stali nierdzewnej AlSI 304 —

S . . Piec dostarczany jest do klienta w elementach
System bajpasow WOdny(?h przy syStem!e umozliwiajacych ich wniesienie przez
zaparowania w standardzie standardowe drzwi o wymiarach 80 x 200 [cm].
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BUDOWA PIECA
PIEC NA LATA

Podstawa pieca

Podstawa pieca z paleniskiem

| systemem kanatow

Piec dostarczany jest do klienta

w elementach umozliwiajgcych ich
wniesienie przez normalne drzwi

o wymiarach 80 x 200 [cm], dzieki czemu
nie ma koniecznosci wyburzania scian,
przygotowywania specjalnych otworéw

i ponoszenia dodatkowych kosztéw.

Budowa rozpoczyna sie od ustawienia
konstrukcji spodu pieca ,ramy” oraz
wytozenia bardzo grubej warstwy
izolacyjnej w postaci waty odpornej na
dziatanie wysokich temperatur.

W podstawie usytuowane jest palenisko
oraz budowane sa kanaty spalinowe.
Do budowy uzywa sie elementéw
metalowych oraz ptyt i zapraw
ceramicznych odpornych na bardzo

Struktura

System rur

Dalszym etapem budowy jest
usytuowanie systemu rurek wykonanych
ze specjalnej, atestowanej stali.
MECH-MASZ stosuje rurki o $rednicy
zewnetrznej 27 mm, scianka 4 mm, ktore
w wyniku badan sg najlepszym
rozwigzaniem pod wzgledem
wytrzymatosci i przenikalnosci cieplne;j
wptywajac na obnizenie kosztéw
opalania. Rurki po bokach oraz dach
pieca zalewane sg dodatkowo zaprawa
betonowo ceramiczna.

Budowa podstawy pieca z paleniskiem
oraz warstwa odporng na wysokie temperatury

wysokie temperatury. Elementy te sg dodatkowym izolatorem

i akumulatorem ciepta dajgcym odpowiedni jego rozktad i dtugie
utrzymywanie temperatury. Szerokosci i wysokosci kanatow
oraz ich rozktad w podstawie pieca sg wynikiem wieloletniego
doswiadczenia firmy MECH-MASZ w sprzedazy tego typu piecy.

o 1O

Doktadnie kazda rurka poddawana jest badaniu wytrzymatosci
na wysokie cisnienie. Kazda rurka wypetniona jest
,0czyszczong” wodg a ilos¢é wody w rurkach jest wynikiem
Know- How konstruktoréow.

Do budowy pieca zastosowano miedzy innymi stal
kwasoodporng o symbolu AISI 304 o grubosciach zaleznych od
czesci 1, 1.5, 21 3 mm. Cata zewnetrzna obudowa pieca jest
wykonana ze stali nierdzewnej. Obudowy z frontu pieca
posiadajg dodatkowe kratki wentylacyjne powodujace doptyw
Swiezego powietrza min do zaréwek czy tez elementow
znajdujacych sie pod ,stotem” pieca, co dodatkowo wptywa na
przedtuzenie zywotnosci tych elementow.

Szczecinshs

+48 (52) 302 00 73

www.mech-masz.com P



O Podwdjne orurowanie kazdej komory §
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Zastosowanie rurek o srednicy 27 mm Scianka
4 mm gwarantuje optymalna sprawnos¢
energatycznga, obniza zuzycie paliwa
jednoczesnie gwarantujac idealny rozktad
temperatury w kazdej komorze.

Zaparowanie L
Odpowiednia ilosc pary <<;>
padczas zaparowania

O

Jednym z podstawowych elementéw w uzyskaniu idealnego
chleba jest odpowiednia ilo$¢ pary podczas zaparowania.
W zwigzku z powyzszym, parowniki zostaty usytuowane

Widok pieca bez izolacji

w najlepszym i najcieplejszym miejscu, bezposrednio ? <
nad kanatami spalinowymi. Takie miejsce ich montazu m' @ 7
zapewnia odpowiednig temperature do szybkiej regeneracji. —
Cata konstrukcja parownikéw dodatkowo ,zanurzona jest” SEE EEE EEE SN EEE EEE

W zaprawie ceramicznej, co przeciwdziata System bajpaséw wodnych
spadkowi temperatury. . | T =

Dostep do parownikéw celem czyszczenia samych pretéw czy
tez rurki podajgcej wody jest od przodu pieca po odkreceniu
zaledwie paru $rub, dzieki czemu konserwacja i czyszczenie
jest bardzo proste oraz mato pracochtonne.

Dodatkowym elementem podnoszgcym
komfort i bezpieczenstwo prac jest
standardowe wyposazanie pieca

w system bajpaséw wodnych, ktére
umozliwiajg kontynuowanie pracy /
parowania nawet w przypadku braku TA
energii elektrycznej, czy tez
awarii elektrozaworoéw. l/‘\T
Dtugos¢é podawania wody do systemu
zaparowania jest czasowo kontrolowany,
co zapobiega przelaniu parownikdw, ich
szybkiemu schtodzeniu, oraz zalewaniu
komor. Stosowane weze wodne odporne
sg na wysokie temperatury i cisnienie.

szch
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Ptyty wypiekowe O
Materiaty mineralne, higieniczne -
| Dezpieczne dla zdrowia

Podstawowym budulcem ptyt jest wtdkno szklane zalewane
mieszanka ceramiczng. Zastosowano wytgcznie materiaty
mineralne, dzieki czemu, ptyty sa higieniczne i nie zawieraja
substancji szkodliwych dla zdrowia. Ptyty hertowe

o grubosci 20 mm charakteryzuja sie wysoka
wytrzymatoscig 1.900 kg/m?3 co zapewnia odpornos¢ A
na Scieranie i uderzenia.

e ®

Drzwiczki komor wypiekowych

Bezproblemowe otwieranie i czyszczenie

Drzwi kazdej komory wykonane sg z grubego szkta,
podwdjnie hartowanego, odpornego na wysokie temperatury.
Drzwi sg znakomicie wywazone dzieki zastosowaniu
odpowiedniej przeciwwagi, do szybkiego otwierania

i zamykania. tatwy i szybki demontaz drzwi, np. w celu
czyszczenia odbywa sie bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.
Opcjonalnie na zyczenia klienta szyby mogag by¢ zastgpione
blachami.

Wentylator z duzg wydajnoscia

Wentylator zamontowany jest w okapie pieca. Okap posiada
regulowang czes¢ przednig z mozliwoscig wysuniecia, co
zwieksza jego powierzchnie oraz chtonnos$¢ pary. Sterowany
z panelu pieca. Wentylator ma moc 0,55 KW i 1400 obr/min.
Wydjnos¢ wentylatora 25 -30 m®/min.

ch
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Panel sterowania

Intuicyjny, tatwy w obstudze panel sterowania

EBR
HEE
Elektroniczny, intuicyjny panel sterowania z wszystkimi
potrzebnymi funkcjami: ustawianie i poglad temperatury zadanej v| In
i aktualnej, ustawianie i odliczanie czasu wypieku z sygnalizacja O —_——
dZzwiekowa po ukonczeniu, wtgczanie oswietlenia i wentylatora .
okapu, ustawienie czasu zaparowania. Panel pracuje z niskim L | =
napieciem 24 Volt. O
[
@
[

Bezpieczenstwo

Termiczny bezpiecznik — automatyczne wytaczenie palnika
po przekroczeniu maksymalnej temperatury 300°C;
Wytacznik bezpieczenstwa i wytgcznik gtéwny — po
nacisnieciu nastepuje wytgczenie wszystkich funkcji pieca i
palnika; Mikrowytgcznik na kominie — przy zamknigciu
zasuwy komina nastepuje automatyczne wytgczenia pracy
palnika, co dodatkowo sygnalizowane jest $wieceniem
czerwonej lampki sygnalizacyjne;j.

Palenisko

Moliwos¢ ogrzewania paliwem statym jest opcjg w piecach
ceramiczno rurowych, ktéra daje dodatkowe zabezpieczenie
w razie problemoéw z podstawowym zrédtem energii.
Zastosowanie paleniska gwarantuje ciggtos¢ produkc;ji.

O @‘O
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WYPOSAZENIE .

OPCJONALNE PIECA

Komory garownicze
pod wymiar

WYKONANIE KOMOR POD
INDYWIDUALNE WYMIARY
ODPOWIADAJACE
ZAPOTRZEBOWANIU
JEDNOCZESNIE ZAPEWNIAJAC
OPTYMALNE WYKORZYSTANIE
POWIERZCHNI

W PIEKARNI / CUKIERNI.

Komora garownicza moze by¢
przystosowana do wszystkich rodzajow
woOzkow, istnieje rowniez mozliwos¢
wykonania komory przelotowej. Komory
wykonane zostaty z najwyzszej jakosci
stali kwasoodpornej AISI 304 (poszycie
wewnatrz oraz na zewnatrz komory).

Z0BACZ
FILM NA
STRONIE

Subskrybuj nasz kanat D YouTube

ZEWNETRZNY AGREGAT
KLIMATOTWORCZY

Generatory wytwarzajg pare za pomoca
elektrod, a nie zwyktych grzatek, co

zwieksza efektywnos¢ i odpornosé
systemu na dziatanie kamienia
wytwarzajgcego sie z wody i zapobiega

ryzyku przepalenia.

AGREGAT
KLIMATOTWORCZY AK-3

Zapewnia doktadnag regulacje obu
parametrow, tj. wilgotnosci i temperatury,
majacych kluczowy wptyw na efekt
rozrostu ciasta.

+48 (52) 302 00 73
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SYSTEMY
MANUALNE )
POLAUTOMATYGZN
| AUTOMATYCZNE |

System zatadowczy

SYSTEM KOLUMNOWY TO SZYBKI SPOSOB _
NA ZALADUNEK CALEGO PIECA WSADOWEGO =— T

Kolumnowy system
zatadowczo-wytadowczy

z przeznaczeniem do piecéw wsadowych
znaczgco usprawnia proces zatadunku

i roztadunku catego pieca.

Skrécenie czasu zatadunku jednej komory
zapewnia utrzymanie optymalnej
temperatury, a co za tym idzie
réwnomierny wypiek pieczywa i petng
kontrole nad procesem.

ch
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Aparaty wrzutowe do pieca

Konstrukcja aparatow wykonywana jest
ze specjalnie przygotowanego aluminium.
Zastosowany materiat poddawany jest
obrébce galwanicznej w wyniku czego nie
brudzi rgk podczas kontaktu oraz dtugo
zachowuje swoj pierwotny wyglad.

Ptétno rozciggniete jest na rolkach,
wyposazonych w tozyska, co sprawia, ze
zatadunek jest bardzo szybki i tatwy.

Wozki pod aparaty wrzutowe

Wdzki tego typu stuzg do
przeprowadzania procesu garowania
ciasta utozonego na aparatach
wrzutowych. Wézek wykonywany jest
catkowicie ze stali nierdzewne;j.

Wymiary wézka dostosowywane sg
zawsze pod indywidualne zamowienie
klienta, w zaleznosci od wielkosci
posiadanego pieca piekarskiego.

rﬂ‘ach
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Lider w branzy

Q Firma MECH-MASZ Szczecinski
Sp. z 0.0. Sp. k. zatozona w 1986r,

Q : ‘ " to lider branzy wsrdd polskich
<:> producentéw maszyn

do piekarni i cukierni. ®

0d 33 lat gtéwnymi cechami wyrdzniajgcymi marke

MECH-MASZ sg dopasowanie do wymagan klientow
oraz doskonata jako$¢ wyrobow. @

O Jestesmy obecni na wszystkich najwazniejszych targach

piekarskich i cukierniczych w Polsce i Europie. Organizujemy

@ coroczne spotkania dla piekarzy i cukiernikow potgczone
z wypiekami i prezentacja siedziby. Obecnie firma produkuje

O ponad 50 modeli urzagdzen, petna oferta to ok. 800 pozyciji.
Sprzedaz wyrobdw kierowana jest dla klientow na rynku

rodzimym a eksport odbywa sie do ponad 30 krajow $wiata.
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MECH-MASZ Szczecinski

spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig sp.k.

Jaroszewo 80 @ mechmasz@mech-masz.com.pl tel.: +48 (52) 302 00 73
88-400 ZNIN tel.2: +48 (52) 303 12 38
POLAND tel.3: +48 (52) 303 12 39

WWW.mech-masz.com.pl



	Piec ceramiczno -  rurowy MECH-MASZ Szczeciński

	Zaparowanie
	Budowa pieca rurowego 
	Wymiary pieca piekarskiego

	Wyposażenie opcjonalne pieca
	Komory garownicze
 pod wymiar
	System załadowczy do pieca

	Nasze realizacje - budowa pieców ceramiczno-
rurowych
	MECH-MASZ Szczeciński
Lider w branży

